URzAD DOZORU TECHNICZNEGO

UDT-CERT

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
Nr 49405/SSK/2019

wydane zgodnie z Tablicg B.1 normy PN-EN 1090-1+A1:2012
dla spawania konstrukcyjnych elementéw stalowych wg normy PN-EN 1090-2:2018-09

Producent: ENERGOMONTAZ — POZNAN Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Jasielska 10
60-476 Poznan
Zaktad produkcyjny: ENERGOMONTAZ — POZNAN Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Jasielska 10
60-476 Poznan

Zakres, specyfikacja techniczna: Wykonywanie konstrukcyjnych elementéw
stalowych wg normy PN-EN 1090-2:2018-09

Klasa wykonania: EXC1, EXC2, EXC3

zgodnie z PN-EN 1993-1-1:2006/A1:2014-07, '

Zalgeznik C

Procesy spawalnicze : 135: Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

zgodnie z PN-EN 1SO 4063:2011

Materiaty podstawowe/grupy Stale weglowe: S235 do S355/1.1; 1.2

materiatowe: Stale nierdzewne austenityczne / 8.1

zgodnie z ISO/TR 15608:2017

Odpowiedzialny nadzér Ryszard Nadra

spawalniczy: PL-IWE-00994/2011

zgodnie z PN-EN ISO 14731:2008

Niniejsze swiadectwo potwierdza spetnienie wymagan dotyczacych spawania
zgodnie z normg PN-EN 1090-2:2018-09.

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, Ze nie wystapi zadna zmiana opisana w pkt. B.4.1. normy
PN-EN 1090-1+A1:2012 oraz, ze certyfikat zaktadowej kontroli produkcji cbejmujacy powyzszy zakres nie
zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowang certyfikujgca zaktadowa kontrole produkcii.

Producent moze udostepniac kopie $wiadectwa jedynie w cato$ci i powotywac sie na nie w celach
marketingowych oraz w kontaktach z klientami wytacznie w odniesieniu do zakresu objetego Swiadectwem.

Data wydania: 21.03.2019

Dyrektor Departfami'\entu Certyfikacji
i Ocenyi Zgodnosci
|

Jacek Nigmczyk

Urzad Dozoru Technicznego, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

_ZALACZNIK
DO CERTYFIKATU ZGODNOSCI ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Nr 1433-CPR-0039
Wydanie IV z dnia 21.03.2019 r.

. Rodzaj wykonywanych wyrobéw budowlanych:

Konstrukcyjne wyroby metalowe i elementy pomocnicze. Wykonywanie konstrukcyjnych
elementow stalowych w klasach EXC1, EXC2, EXC3 wg normy PN-EN 1090-2:2018-09,
metody 1, 3a wg Zatgcznika A do normy PN—EN 1090-1+A1:2012.

. Zaktad produkcyjny:

ENERGOMONTAZ — POZNAN Sp. z0.0. Sp. k.

ul. Jasielska 10

60-476 Poznan

. Stosowane specyfikacje techniczne:

PN-EN 1090-1+A1:2012

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czesé 1. Zasady oceny zgodnosci
elementéw konstrukcyjnych.

PN-EN 1090-2:2018-09 ‘

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czeéé 2: Wymagania techniczne
dotyczace konstrukgji stalowych.

. Materiaty podstawowe wg specyfikacji:

Grupa
Materiatl materialowa wg . .
ISO/TR 15608 Specyfikacje materiatowe
. PN-EN 10025-2, PN-EN 10025-3
%‘23\!3%‘3‘?9'8"3"22 ]; PN-EN 10025-4, PN-EN 10025-5
. ; PN-EN 10210-1, PN-EN 10219-1
Stale nierdzewne 8.1 PN-EN 10088-4, PN-EN 10088-5
austenityczne : PN-EN 10296-2, PN-EN 10297-2

. Postanowienia dotyczgce nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie
o certyfikacje zaktadowej kontroli produkcji nr 54645/JN/2014 z dnia 14.10.2014 r.

. Certyfikat traci wazno$¢, gdy nie spelnione sg zobowigzania zawarte w umowie
o certyfikacje zaktadowej kontroli produkcji nr 54645/JN/2014 z dnia 14.10.2014 r.

. Niniejszy zatgcznik zastepuje zatgcznik, wydanie lll z dnia 25.08.2017 r. do certyfikatu
zgodnoéci zaktadowej kontroli produkcji nr 1433-CPR-0039.

Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Oceny/Zgodnosci

Jacei{b);?n\czyk



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

ANNEX
TO THE CERTIFICATE OF CONFORMITY OF THE FACTORY PRODUCTION
CONTROL

No. 1433-CPR-0039
Edition IV of 21.03.2019

. Type of construction products:

Structural metallic products and ancillaries. Steel structural components in execution
classes: EXC1, EXC2, EXC3 according to PN-EN 1090-2:2018-09, methods 1, 3a acc. to
Annex A to PN-EN 1090-1+A1:2012.

. Manufacturing plant:

ENERGOMONTAZ — POZNAN Sp z 0.0. Sp. k.
ul. Jasielska 10
60-476 Poznan

Reference technical specifications:
PN-EN 1090-1+A1:2012

Execution of steel structures and aluminium structures - Part 1:Requirements for
conformity assessment of structural components.

PN-EN 1090-2:2018-09

Execution of steel structures and aluminium structures - Part 2:Technical requirements
for steel structures.

Parent materials according to the specification:
Material group

Material according to : . .
ISO/TR 15608 Material specifications

Carbon steels: 11 PN-EN 10025-2, PN-EN 10025-3

S235to S355 12 PN-EN 10025-4, PN-EN 10025-5

PN-EN 10210-1, PN-EN 10219-1

Austenitic stainless 8.1 PN-EN 10088-4, PN-EN 10088-5
steels ’ PN-EN 10296-2, PN-EN 10297-2

. Provisions concerning the continuous surveillance of the factory production control are
set out in the Agreement No. 54645/JN/2014 of 14.10.2014 on the factory production
control certification. :

. The certificate becomes invalid if the obligations resulting from the Agreement
No. 54645/JN//2014 of 14.10.2014 on the factory production control certification
are not met.

. This Annex replaces the Annex, edition lll of 25.08.2017, to the certificate of the factory
production control No. 1433-CPR-0039.

Director of Certification and Conformity
Assessment Department

Jacek Nigmczyk



