URzAD DOZORU TECHNICZNEGO

UDT-CERT

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
Nr 49405/SSK/2019

wydane zgodnie z Tablicg B.1 normy PN-EN 1090-1+A1:2012
dla spawania konstrukcyjnych elementow stalowych wg normy PN-EN 1090-2:2018-09

Producent: ENERGOMONTAZ — POZNAN Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Jasielska 10
60-476 Poznan

Zaktad produkeyjny: ENERGOMONTAZ - POZNAN Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Jasielska 10
60-476 Poznan

Zakres, specyfikacja techniczna: Wykonywanie konstrukcyjnych elementéw
stalowych wg normy PN-EN 1090-2:2018-09

Klasa wykonania: EXC1, EXC2, EXC3

zgodnie z PN-EN 1993-1-1:2006/A1:2014-07, ’

Zatacznik C

Procesy spawalnicze : 135: Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

zgodnie z PN-EN 1SO 4063:2011

Materialy podstawowe/grupy Stale weglowe: $235 do $355/1.1; 1.2

materiatowe: Stale nierdzewne austenityczne / 8.1

zgodnie z ISO/TR 15608:2017

Odpowiedzialny nadzor Ryszard Nadra

spawalniczy: PL-IWE-00994/2011

zgodnie z PN-EN 1SO 14731:2008

Niniejsze $wiadectwo potwierdza spelnienie wymagarn dotyczacych spawania
zgodnie z normg PN-EN 1090-2:2018-09.

Niniejsze swiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystgpi Zzadna zmiana opisana w pkt. B.4.1. normy
PN-EN 1090-1+A1:2012 oraz, ze certyfikat zakiadowej kontroli produkcji obejmujacy powyzszy zakres nie
zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowang certyfikujgca zaktadowa kontrole produkgji.

Producent moze udostepniac kopie $wiadectwa jedynie w catosci i powotywac sie na nie w celach
marketingowych oraz w kontaktach z klientami wytacznie w odniesieniu do zakresu objetego Swiadectwem.
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